MADEIRA COMPENSADA — 11

Extensores

M. de Lavigne (*)

RESUMO
O autor sugere o usc de farinhas de producao nacional, que nao trigo,
apontando formulario testado industrialmente, com resultados supe
riores aos atuais em uso, Verifica-se uma grande economia de re-

sina ureia-formol e uma colagem que satisfaz aes mais exigentes

mercados.

O extensor comumente usado no Bra-
sil, nas colagens de madeira compensada,
conjuntamente com as resinas de uréia-
formol é a farinha de trigo, porgque é a
que confere uma melhor viscosidade com
uma porcentagem de &agua geralmente
igual ao péso da farinha empregada.

Se considerarmos ser o trigo um
produto de importagdo e de exclusivo con-
sumo alimentar, nao pode-se admitir que
em muitas cidades brasileiras chegue-se
a consumir mais trigo na preparacgao de
colag que o consumo das panificadoras e
demais demandas alimenticias.

E muito comum as indisrias Dbrasi-
leiras de madeira compensada situadas
na faixa média de producéo consumirem
cérca de 10 a 15 toneladas mensais de
farinha de trigo, tendo mesmo grandes
inddstrias que ultrapassam a casa das 100
toneladas mensais neste consumo.

Enquanto importamos trigo, estamos
exportando farinhas, como a de mandio-
ca, por exemplo, que poderiam perfeita-
mente efetuar esta substituicho. Nestas
condig¢bes é possivel e necessario um pro-
jeto de Ambito nacional visando o uso de
farinha de ampla producgdo nacional, e
uma vez comprovada sua praticabilidade
industrial, nao seria fora de propdsito,
uma enérgica agdo governamental proi-
bindo ¢ emprego do trigo, precioso alimen-
to, para uso industrial que nfo alimenti-
cio,

O produtor brasileiro de madeira
compensada nio tem o minimo de assis-
téncia de ordem técnica, sendo a assistén-

cia desta ordem dada pelos fabricantes do
adesivo, para oz quais maiores e melhores
extensdes resultam em prejuizo.

Procuraremos de imediato expor nos-
sa tese de praticabilidade da substituicdo
sugerida de acdrdo com os estudos por
nos efetuados, nido em laboratério, mas
dentro da propria inddstria com resulta-
dos que mostram realidade e portanto
praticabilidade em seu uso.

Para melhor apreciacio do conjunto,
iniciaremos com a apreciacio de uma cola-
gem normal com resina de uréia-formol
e efetuada de acérdo com a indicacido dos
vendedores da mesma:

Resina uréia-formol 30,0 kg
farinha de trigo 50,0 kg
Farinha de sangue 3,0 kg
Cloreto aménio 1,5 kg
Amoniaco 1,0 ke
Agua 65,0 kg

Esta colagem, em pinho, nos deu o se-
guinte resultado:

Resisténcia a séco
Resisténcia a amido

311 Ib/pol. 2

Minima 6 ciclos *
Maxima 15 cielos
Média 12 ciclos

Citamos esta colagem para possibili-
tar uma comparacio posterior com os
demais estudos efetuados, representando
a mesma a realidade da boa colagem in-
dustrial atualmente efetuada no Brasil.

(*) Professor de Tecnologia da Madeira da Faculdade de Florestas da U.F.P.
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Dizemos boa, porquanto existe uma gran-
de percentagem de fabricantes gue nio
conseguem esta colagem, ou por abusarem
na extensio ocu por fatores de ordem téc-
nica, efetuando uma colagem mal condu-
zida e com resultados mediocres.

(*) TUm ciclo corresponde a imersdo em
dgua a 25°C durante 4 horas, segui-
da de secagem em estufa a 35°C
por 20 horas., Resisténcia méxima
da ciclagem = 15 ciclos.

Iniciamos nossos estudos aplicando
em substituicio uma mistura de farinha
de trigo de soja e raspa de mandioca,
usando o geguinte formulario:

Ezxtensor A )
Farinha de soja 17,5 kg

Raspa de mandioca 13,0 kg
Farinha de sangue 1,3 kg

Preparo da cola

Resina de uréia-formol 30,0 kg
Extensor A 33,0 kg
Amoniaco 2,0 kg
Sulfato de amoénio 1,0 kg
Agua 62,0 kg
Resultado da colagem
Resisténeia a séco 348 1b/pol. 2
Fibras 46 %
Resisténcia a tmido
Minima 7 ciclos
Maxima 15 ciclos
Média 12 ciclos

Assim concluimos ser um pouco in-
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ferior, pois a percentagem de fibras nfo
satisféz.

Preparamos entdo o que denominamos
Extensor B

Raspa de mandioca 16,6 kg
Caseina malha 30 8,0 kg
Farinha de soja malha 200} 7,0 kg
Farinha de sangue 1,0 kg
0,4

Trifosfato de s6dio 4 kg
Preparo
Resina uréia-formol 25,0 kg
Extensor B 33,0 kg
Soda castica a 3,5% 4,0 kg
Sulfato amdnio 0,16 kg
Amoniaco 1,6 kg
Agua 75,0 kg
Resultado
Resisténcia a séco 420 1bs,/pol. 2
Fibras 82 %
Resisténcia a umido
Minima 15 ciclos
MAxima 15 cielos
Média 15 ciclos

Como se pode verificar, éstes resul-
tados so@ considerados 6timos,

Colamos industrialmente algumas de-
zenas de metros cibicos de compensado
de varias madeiras, principalmente de pi-
nho, e os resultados foram constantes,

Posteriormente, dentro desta faixa
“mandioca-caseina-soja” efetuamos uma
série de formularios, obtendo resultados
superiores aos da férmula B citada, os
quais, no proéximo nimero, divulgaremos
em estado bem mais avancado dentro da
faixa citada.
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